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GENIUSCALE
1. Opis ogolny

GeniuScale to dynamiczny system wagowy przeznaczony do tadowarek kotowych i
koparko-fadowarek wszystkich producentdéw. System oparty jest o zestaw czujnikdéw,
sterownik analizujgcy dane z czujnikdw oraz tablet petnigcy role interfejsu i bazy danych.
Metoda wyznaczania masy opiera sie na pomiarze ciSnienia oleju hydraulicznego. Dzieki
niezaleznemu pomiarowi ci$nienia po obu stronach ttoczyska sitownika urzadzenie
wspotpracuje réwniez z maszynami wyposazonymi w system ptywajacej tyzki.

Mozliwe jest skalibrowanie do 3 réznych narzedzi (np. tyzka zwykta, tyzka wysokiego
zatadunku, widty). Opcjonalnym wyposazeniem jest czujnik zamkniecia tyzki, ktory ,,pilnuje”
wtasciwe] pozycji tyzki podczas wazenia oraz usprawnia proces sumowania masy podczas
zatadunku.

e W podstawowej wersji (Basic) mozliwe jest dotgczenie bezprzewodowej drukarki
do drukowania kwitéw wagowych wraz z opcjonalnym nagtéwkiem z
informacjami o firmie.

e W wersji rozszerzonej (Pro) mozliwe jest ponadto skonfigurowanie do 4 pamieci
umozliwiajgcych dodawanie do kwitu wagowego informacji o asortymencie,
odbiorcach itp. Dostepne sg dwa tryby wazenia — podstawowy (Basic — taki jak w
podstawowe] wersji z dodatkowga obstugg pamieci) oraz rozszerzony (Pro)
umozliwiajgcy podziat zatadunku pomiedzy samochdd i przyczepe.
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2.Zasady i wymagania poprawnego pomiaru masy

A) Wymagania wzgledem maszyny:

e Sprawny uktad hydrauliczny, bez wyciekdw, z regularnie wymienianym olejem
hydraulicznym (wg. zalecen producenta), ze sprawnymi uszczelniaczami ttoczysk.

e Brak znaczacych luzéw na sworzniach wysiegnika, sitownikéw hydraulicznych oraz
elementow odpowiedzialnych za otwieranie i zamykanie tyzki.

e Nominalne cisnienie w ogumieniu z przodu i z tytu maszyny.

e Pojemnosé tyzki (lub innego narzedzia) adekwatna do mozliwosci maszyny i stosowna
do docelowego tadunku.

Wszelkie nieszczelnosci i inne niesprawnosci uktadu hydraulicznego mogg mieé negatywny
wptyw na doktadnos$é wazenia i rozrzut wynikéw. Luzy na sworzniach, zbyt niskie cisnienie
w ogumieniu lub tyzka wieksza niz wynika to z mozliwosci maszyny (i zalecen producenta)

powodujg nadmierne kotysanie sie maszyny podczas podnoszenia fadunku, co negatywnie
wptywa na powtarzalnosc i doktadnos¢ pomiaru.

B) Zasady i zalecenia dla operatora:

e Pomiar powinien by¢ przeprowadzany przez jednostajne podnoszenie wysiegnika na
niskich lub srednich obrotach silnika. Zmiana obrotéw silnika w trakcie pomiaru moze
skutkowac¢ nagtym wzrostem cisnienia w uktadzie, co moze prowadzi¢ do
zafatszowanych wynikdéw.

e Przed pomiarem maszyna powinna zosta¢ zatrzymana na rownym i stabilnym
podtozu. W przypadku kotysania sie maszyny, nalezy zaczekac az kotysanie ustanie.
Dopuszczalny jest pomiar w trakcie ruchu maszyny pod warunkiem, ze maszyna
porusza sie jednostajnie (ze statg predkoscig) do przodu, a obroty silnika nie zmieniaja
sie w trakcie pomiaru.

e Temperatura oleju hydraulicznego ma wptyw na wartosc¢ zera. Po rozpoczeciu pracy
na chtodnej maszynie zaleca sie wykonac zerowanie po kazdych 5-6 zwazonych
tyzkach (po kazdym zatadowanym samochodzie) 4-5 razy, az do rozgrzania oleju.

e Wazenie zawsze musi odbywac sie przy maksymalnie zamknietej tyice.
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3. Interfejs uzytkownika

Komunikacja z uzytkownikiem odbywa sie przy pomocy aplikacji zainstalowanej na
tablecie dotykowym. Tablet komunikuje sie ze sterownikiem za pomocg sieci
bezprzewodowej. Dostarczony tablet jest zablokowany do uzytku wytgcznie z aplikacjg
GeniuScale. Po uruchomieniu automatycznie wtgczana jest aplikacja wagowa.

Przycisk menu Parametry metrologiczne

Czas pozostaty

do zerowania Masa aktualnej tyzki

Wyboér aktywnego
narzedzia (jesli
skalibrowano
wiecej niz jedno)

Masa skumulowana

Masa docelowa

Pamieci (wersja pro)

Stan potaczenia ze
sterownikiem

Pauza Drukowanie (lub zapis) Zerowanie

Menu umozliwia dostep do ustawien zwigzanych z obstugg drukowania i pamieci,
kalibracji i danych metrologicznych. Po jego rozwinieciu dostepne sg nastepujgce opcje:
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e Model: Basic lub Pro, zaleznie od wykupionej
licencji

e Numer seryjny nadany fabrycznie i powigzany
z licencja

e Wersja GeniuScale: wersja aktualnie
uzytkowanej aplikacji GeniuScale

e \Wersja R: wersja oprogramowania sterownika

e \Waga: podstawowy pulpit uzytkownika (w
wersji Pro osobno do wyboru jest waga w
wersji Basic i Pro)

e Pamiec (tylko wersja Pro): pozwala nadawac
nazwy pamieciom oraz wprowadzi¢ nagtéwek
drukowania (np. informacje o firmie)

e Dataiczas: umozliwia zmiane czasu
systemowego. Menu chronione PINem.

e WiFi: menu zwigzane z fgcznoscia ze
sterownikiem.

e Serwis: menu serwisu, chronione hastem.

e Pomoc: informacje o opcjach kontaktu z
serwisem.

Parametry metrologiczne ustalane sg przez serwis i informujg o zakresie (max), dziatce
elementarnej (D) oraz o tadunku minimalnym.

Czas pozostaty do zerownia -czas po ktérym konieczne bedzie zerowanie (wazenie
pustej tyzki)

Masa aktualnej tyzki — masa wyznaczona dla tadunku w ostatniej podniesionej tyzce.
Masa skumulowana — masa wszystkich dotychczasowych zatadowanych tyzek.

Masa docelowa — klikniecie w tym
miejscu otwiera menu, w ktérym
mozna wprowadzi¢ docelowg mase
zatadunku. Urzgdzenie bedzie wtedy
odlicza¢ mase az do osiggniecia

zadanej wartosci.
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Wybdr aktywnego osprzetu — umozliwia przetgczanie sie pomiedzy
narzedziami (np. tyzka/widty). Przycisk jest aktywny tylko wtedy, gdy
zostato skalibrowane wiecej niz jedno narzedzie. Przytrzymanie nazwy
narzedzia w menu wyboru pozwala na edycje nazwy.

LYZKA 1

Wybierz osprzet
@® tyzka1
Edytuj nazwe

O Widty tyzka 1
ANULUJ ZAPISZ

O Lyzka 2

ANULUJ 0K

Pamiec (tylko wersja pro) — mozliwe jest
skonfigurowanie do 4 pamieci. Po nacisnieciu na wybrang
pamiec otwiera sie menu, gdzie mozna modyfikowac
(dodawaé, usuwaé, zmienia¢ nazwy) elementy danej
pamieci. Informacje wybrane z pamieci sg automatycznie

ASORTYMENT

Wprowadz nazwe

DODAJ - zapisywane w kwicie wagowym danego wazenia —
zarowno w rejestrze jak i na wydruku. Przyciski wyboru
pospotka pamieci sg widoczne na ekranie gtdwnym wytacznie, jesli

zostata nadana nazwa pamieci.

piasek

Pauza — aktywuje (lub deaktywuje) tryb pauzy, w ktorym
urzgdzenie ignoruje sygnaty z czujnikow. Funkcja szczegdlnie
przydatna podczas przewozenia tadunkdéw po placu.
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Drukowanie — po nacisnieciu otwiera menu, w ktérym mozna
wybra¢ pomiedzy wydrukiem z zapisem do pamieci, a samym
zapisem do pamieci. Automatycznie kasowana jest wartos¢ masy
skumulowanej i waga jest gotowa do kolejnego zatadunku.
Przytrzymanie tego przycisku otwiera rejestr wazen, gdzie zapisane
sg wszystkie dotychczasowe wazenia. W tym menu mozna ponownie

wydrukowad wyniki wazenia.

Zerowanie — krétkie dotkniecie uruchamia tryb zerowania
(wazenia pustej tyzki). Dtuzsze przytrzymanie umozliwia odrzucenie
ostatniej tyzki (np. jesli jest ona zbyt ciezka).

4. \NWazenie

Wazenie odbywa sie automatycznie przy podnoszeniu wysiegnika. Zainstalowany
czujnik potozenia ramienia ,,pilnuje” momentu, w ktdrym odbywa sie pomiar. Wazenie
odbywa sie wytacznie przy podnoszeniu wysiegnika.

Kazdorazowo po wiaczeniu wagi konieczne jest wykonanie zerowania. Zerowanie to
procedura wazenia pustej tyzki. Dzieki temu waga przy podniesieniu pustej fyzki wskazuje
wartos¢ 0,0. Pozwala to na zniwelowanie wptywu temperatury oleju hydraulicznego, oraz
potencjalnych zanieczyszczen trwale przyczepionych do tyzki (np. lepki, gliniasty tadunek).
Wbudowany licznik zerowania resetuje sie kazdorazowo po zerowaniu i wywotuje procedure
zerowania po odliczeniu zadanego czasu (domysinie 60 minut).

Jesli odchytka wartosci zerowania wzgledem zera pierwotnego (kalibrowanego przez
serwis) przekroczy 20%, wyswietlony zostanie monit o btedzie zerowania. Wskazuje to na
znaczng ilos¢ pozostatosci fadunku (np. przyklejonego do tyzki) lub na uszkodzenie w obrebie
czujnikéw cisnienia.

Kazdorazowo po przeprowadzonym pomiarze wartos¢ masy zostanie dodana do
licznika masy skumulowane;j i kolejne tyzki bedg automatycznie sumowane. W przypadku
stwierdzenia zbyt duzej masy ostatniej tyzki (np. przy zatadunku samochoddw) nalezy
przytrzymac klawisz zerowania i usungc ostatnig tyzke. Jej wartos¢ zostanie odjeta od sumy.
Nalezy wtedy odsypac czes¢ tadunku, opusci¢ ramie i wykonac wazenie ponownie.

W przypadku urzgdzen wyposazonych w czujnik zamkniecia tyzki dodanie wyniku
pomiaru do sumy odbywa sie wytgcznie po wykryciu otwarcia tyzki. W takim przypadku nie
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ma koniecznosci usuwania ostatniej tyzki w przypadku przekroczenia docelowej wartosci —
wystarczy opusci¢ wysiegnik ponizej punktu wazenia, a nastepnie odsypac czes¢ tadunku i
podnies¢ ponownie w celu zwazenia.

Czujnik zamkniecia tyzki ,,pilnuje” poprawnego stanu tyzki podczas pomiaru. W
przypadku wag wyposazonych w ten czujnik rozpoczecie pomiaru bez zamkniecia tyzki
spowoduje wyswietlenie btedu i odrzucenie pomiaru.

Po zakonczonym procesie zatadunku mozliwy jest zapis do pamieci lub zapis do
pamieci i drukowanie kwitu wagowego. Jest to réwnoznaczne ze skasowaniem wartosci
zapisanej w liczniku masy skumulowanej, co przygotowuje wage do kolejnego zatadunku.

W przypadku koniecznosci podniesienia tyzki w celu innym niz zatadunek i wazenie
(np. transport materiatéw na sktadzie) mozliwe jest wprowadzenie wagi w tryb pauzy.
Urzadzenie ignoruje wtedy sygnaty z czujnikdw, nie wazy i nie dolicza masy do licznika sumy.

5. Praca z wiekszg iloscig narzedzi

Waga umozliwia skalibrowanie do trzech réznych narzedzi (np. tyzka standardowa,
tyzka wysokiego zatadunku, widty) i swobodne przetgczanie sie miedzy nimi. Jesli zostato
skalibrowane wiecej niz jedno narzedzie, w gtéwnym widoku aktywny jest przycisk wyboru
narzedzia. Kazdorazowo po zmianie narzedzia wymagane jest zerowanie (zwazenie , pustej
tyzki”). Uwaga! Kalibracja dla réznych narzedzi moze rdznic sie na tyle mocno, ze wybranie
w menu narzedzia innego, niz faktycznie zamontowane moze spowodowac znaczne
przektamania w wynikach wazenia. Dodatkowo przez r6zng mase danych narzedzi moze
pojawic sie btad przekroczenia dopuszczalnej odchytki od zera pierwotnego.

6. Drukowanie i zapis do rejestru

Wszystkie skumulowane wyniki wazenia (wartos¢ licznika masy skumulowanej), wraz z
informacjg o aktywnych w trakcie pomiaru pamieciach i wartosciach tych pamieci
(asortyment, odbiorca itp.), liczbg tyzek, kolejnym numerem kwitu oraz datg i godzing s3
zapisywane w rejestrze wazenia. Dzieki temu po przytrzymaniu przycisku drukowania mozna
wywotac z rejestru dowolny pomiar i np. wydrukowac dla niego wtasciwy kwit wagowy.

Drukarka taczy sie z terminalem za posrednictwem interfejsu Bluetooth i jesli w trakcie
wywotania wydruku nie bedzie wigczona (lub bedzie poza zasiegiem) wyswietlony zostanie
stosowny komunikat. Po wtgczeniu drukarki mozliwe jest ponowne wywotfanie drukowania
kwitu z rejestru.
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7. Potfgczenie ze sterownikiem wagowym

Tablet (z aplikacjg wagowg) komunikuje sie ze sterownikiem wagowym za
posrednictwem technologii WiFi. Domyslnie system oraz aplikacja sg skonfigurowane do
automatycznego tgczenia z docelows siecig. W przypadku pracy w srodowisku bogatym w
zaktécenia EMI (Electro-magnetic Interference) mogg wystgpic¢ sporadyczne problemy z
automatycznym potaczeniem. Zrédtami takich zaktédcer moga by¢ inne sieci WiFi,
przemystowe sieci elektroenergetyczne, silniki indukcyjne itp.

Jesli potaczenie ze sterownikiem nie zostanie nawigzane w ciggu minuty od witgczenia
terminala (tabletu), nalezy wejs¢ do zaktadki WiFi, wprowadzi¢ hasto (9630) i otworzy¢
ustawienia WiFi. Nastepnie nalezy wybrac wtasciwg sie¢ — nazwa skfada sie z przedrostka
»,GeniuScale” oraz numeru fabrycznego wagi (np. GeniuScale250001). Po wybraniu sieci
potgczenie powinno nawigzac sie w ciggu kilkunastu sekund.

8. Warunki gwarancji
Urzadzenie objete jest roczng gwarancjg na sprzet. Gwarancja nie obejmuje:

e Uszkodzen mechanicznych, wynikajgcych ze zdarzen losowych bedacych nastepstwem
Srodowiska pracy maszyny (uszkodzenia przez spadajgce odtamki kruszyw,
uszkodzenia powstate w wyniku jazdy po nieréwnym terenie, agresywne $rodowisko
pracy, itp.)

e Uszkodzen bedacych konsekwencjg niewtasciwego uzytkowania urzgdzenia (zalanie/
uszkodzenie mechaniczne urzgdzenia wyswietlajgcego badz sterownika)

e Uszkodzen sterownika wynikajgcych z niesprawnosci uktadu elektrycznego maszyny
(skoki napiecia zasilajgcego)

e Uszkodzen czujnikéw cisnienia hydraulicznego powstatych w wyniku obecnosci
zanieczyszczen w oleju hydraulicznym (zbyt dtugi interwat miedzy wymianami oleju,
obecnos¢ opitkdw w oleju)

e Niedoktadnosci wazenia wynikajgcych ze stanu technicznego maszyny
(niewystarczajgce smarowanie sworzni, nadmierne luzy sworzni, znaczace
nieszczelnosci i wycieki)

e Niedoktadnosci wazenia wynikajgcych z niestosowania sie do zasad poprawnego
wazenia.

e Niesprawnosci akumulatora tabletu wyswietlajgcego lub akumulatora drukarki
wynikajgcej z gtebokiego roztadowania (pozostawienie urzgdzen bez tadowania na
zbyt dtugi czas).
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